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Modif 12-09-2006: changé matiére — décalage 1/2 dent

Matiere: AU4G  anodisé incolore

900xj.com

REHAUSSE DE GUIDON 58L - H=30 - 13+15 dents

A3 Ech:1

08.2006 | masse: 230 grs
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